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Mit der Drohnelassen sich Inspekionen in In-
dustrieanlagen durchfihren. Selbst die Innen-

inspektion eines Tanks it damit mogich. Seite 9

Personenschutz hat beim Hochdruckwasser-
strahlen oberste Priortdt Seite 22

Dampfbilanzierung ohne Diskussion

Der Einsatz von Dampfmessungen ist seit Langem Stand der Technik. Mit steigenden Energie-

kosten wuchs der Bedarf an

zur Erf:

und Abrechnung einzelner Ver-

braucher. Aktuell miissen zwischen 30 und 40 Euro Kosten pro produzierter Tonne Dampf ver-

anschlagt den. Die

ung fiir A

liegt heute nicht mehr in der an

sich einfachen Messung, sondern in der Genaulgkeltsuberprufung bereits installierter Mess-
anlagen. Hierzu bietet Endress+Hauser ein ges pr

Die Motivation vlelev Anlagenbe&relber,
sich dem Thema

von Dampfmessstellen naher zu widmen,
ist vielschichtig.

Neben der bereits erwahnten Notwendig-
keit, Dampfmengen und -verbrauche und
die damit verbundenen Kosten so genau
wie mdglich transparent zu machen,

spielen die Aufdeckung und Minimierung
von Bl eine weitere
Rolle.

Messungen werden angezweifelt und zwi-
schen Erzeuger und Abnehmer entflam-
men hiufig heftige Diskussionen Giber den
2u zahlenden Betrag. Hinzu kommt, dass
Dampf nicht eichpflichtig ist, weil er sich als
instabiles Medium nicht riickfhrbar gegen
eine Waage kalibrieren lasst.

Das bedeutet, es gibt keine klar definierten
Anforderungen gemaB der Eichordnung
vergleichbar mit anderen Energieformen
wie Erdgas oder Warmemenge, die Mess-
technikkonzept, Messgenauigkeit, War-

Erstinbetriebnahme von Maschinen. Seite 33
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gen und eine Aufzeichnung und Dokumen-

tation der 0 isse; denn Trock i reini

nur so kénnen Verbes- CO-Sch Sauberkeit Seite 23

serungspotenziale entdeckt werden.

Um die Dampfmasse - darum geht es in der

Regel - 2u berechnen, misst man in Dampf- THEMEN

anwendungen neben dem Durchfluss so-

wohl Druck als auch Temperatur. Hinzu Nachrichten 02

kommt blicherweise ein Durchfluss-
rechner fir die Dampfmasseberechnung.

Wir reden also von drei Sensoren, die
jeweils eine Messabweichung aufweisen
kénnen. Da im Durchflussrechner nur eine

Uberpriifung und Gesamtgenauigkeitsbewertung von
Dampfmessstellen.
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Einen weiteren Grund, Dampfmessstellen In der Praxis kénnen Hilfskreislaufe oder R %
naher 2u betrachten, ergibt sch aus der - Versorgungsenergien beim Einsatz  her-
g toniEneTs) A ihar Fertigungstechnik 3
gem3 ISO 50001. Die hung wie 2B, G
Norm fordert eine systematische Erfassung  einer Anlagenrevision gepriift werden.

der Energiestrome (vgl. Kap. 46.1 1SO
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Fehler schneller erkennen und beseitigen

Warum ein

her Maschi b.

eine War

ff nutzt

Maschinen und Anlagen unterliegen gesetzlichen Priiffristen. Diese Intervalle miissen eingehal-

ten werden, um den Arbeitsschutz zu
erhalten. Es gibt eine Software, welche

und den

der
gen der Maschinen und Anlagen iibernimmt und dafiir sorgt, dass alle Priiftermine eingehalten

werden.
kénnen zudem

fiir eine

oder die Anlage von Wissens-

Kosten senken und Zeit sparen. Wie dies

in der Praxis funktioniert, zeigt sich beim Spannmittelhersteller Hainbuch. Hier hilft ein Pro-
gramm, Transparenz in die Reparaturen von Anlagen zu bringen und Ausfallzeiten zu verringern.

Hainbuch mit Sitz im schwé-

bischen Marbach entwickelt und

produziert  Spannmittel zum

Spannen von Werkstiicken beim

Frasen, Drehen und Schleifen auf
Das

gramm ein eigenes Datenblatt

angelegt werden.

Der Wartungsplaner errechnet fiir
(

fristenmanagement - und das per
Mausklick. Die ~Betriebsmittel
werden ebenfalls im System in

jede
ein Planungs- und ein Durch-
So entstehen

Pro-
duktprogramm  umfasst unter
anderem  Spannfutter, Spann-

domne, stationdre Spannmittel
und Schnellwechselsysteme. Das
Hauptaugenmerk liegt auf Pro-

Lebensakten der prifpflichtigen
Arbeits- und Betriebsmittel, die
alle Priifprotokolle enthalten.

Diese missen nicht mehr gesucht
und gesondert verwaltet werden:

einem erfasst
und dokumentiert.

Auch die Planungsfunktion der
Software ist fiir Hainbuch von
Bedeutung: Sie liefert Antworten
auf die Fragen ,was soll wann
gemacht werden” und hilft auf
diese Weise, me Workflows im

buch. Bild: Hainbuch

dukten zur Der bietet glitten. Hoppe und der entsprechenden
sowie  Leichtbs namlich ber die Ar- Hardware t. ,Die
aus Carbon. beitsabldufe im gesamten Prif- Fehlerursachen Handhabung ist sehr effizient’,
Dabei versteht sich das dokirnentiaran bilanziert Weller

Unternehmen, das 1951 einmal Mit dem kann
als  Lohndreherei  gegriindet Hainbuch die vorgeschriebenen
wurde, heute als Systemanbieter:  Vartungsplaner Die von Fehler- nicht nur ein-

Engmeenng, Beratung, Montage,
Inbetriebnal

hme und  Spann-
mittel-Miete gehoren zum Pro-
gramm.

Priiftermine im Blick

Bei Hainbuch ist es von zentraler
Bedeutung, dass die Produktion
durch vorbeugende Wartung si-
chergestellt wird und gesetzliche

Priifungstermine erfiillt werden.

Die vorgeschriebenen Wartungen
miissen zuverlissig ausgefihrt
und vor allem sorgfiltig
dokumentiert werden.

Das gilt fiir ortsveranderliche Be-
triebsmittel wie Bohrmaschinen
iber Produktionsmaschinen an
mehreren Standorten bis zur
Haustechnik mit Aufziigen und
Liiftungsanlagen

Hort sich einfach an, war und ist
es aber nicht: Vor der Einfiihrung
einer entsprechenden Software-
losung  war gerade  die
Dokumentation der Prifungen
ein groBes Thema. Die Protokolle
wurden  namlich  handisch
erledigt und entsprechend abge-
legt. Sie waren also weder zentral
noch schnell verfiigbar.

Um die Prifungen und War-
tungen der  unternehmens-
eigenen Anlagen und Gerite zu
vereinfachen, wurde ein ein-
faches, intuitiv zu bedienendes
System mit den fir den Betrieb
notwendigen  Funktionalitaten
gesucht.

Eine Software sollte also diesen
Prozess optimieren, indem sie
Transparenz in den Wartungs-
stand der verschiedenen Geréte
und Anlagen brachte und zudem
einen leichten Zugriff auf alle
relevanten  Dokumente  und
Informationen erméglichte.

Die Verantwortlichen von Hain-
buch entschieden sich in diesem
Zusammenhang fir den War-
tungsplaner der Hoppe Unter-
nehmensberatung. Fir  jeden
Gegenstand kann in dem Pro-

Prﬁffrisren-Managemem

Die Software Wartungsplaner kann inklusive

ursachen und deren Behebung sei
ein weiterer groBer Vorteil der
Software, urteilt Hans-Michael
Weller, technischer Geschifts-
fiihrer bei Hainbuch.

Beim Reporting liegt bei Hainbuch
die  Reparaturhaufigkeit  der

Maschinen und Anlagen im Fokus.

Sie wird mit dem Wartungsplaner

halten und die Maschinen auf
dem aktuellen Stand halten,
sondern auch Ausfallzeiten und
Storungen reduzieren.

Wissenstransfer iber
Standorte hinweg

Fehlfunktionen werden schneller
erkannt und kbnnen zeitnah be-
seitigt werden.

Hainbuch hat mit dem Wartungs-
planer somit eine passgenaue
Lésung fiir die Erfassung, Pla-
nung, Abwicklung und Doku-
mentation der gesetzlich vor-
geschriebenen Prifungen gefun-
den, die auch Stérungen, In-
standhaltungsarbeiten und Re-
paraturen der Maschinen erfasst
und die ndtigen Kennzahlen be-
reithalt, wie die die Verantwort-
lichen des U be-

Die Dokumentationsfunktion der
und

iberwacht. Auf diese Weise
konnen und Ersatz-
investitionen  rechtzeitig einge-

leitet werden, ohne die Ablsufe in
der Produktion zu behindern.

Die Elektroprifungen, ihre Do-
sowie Planung nach

untergeladen und 21 Tage bei vollem Leis
tungsumfang getestet werden. Bid: Hoppe
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werden Gber die Schnittstelle von

Wir machen Druck auf Ihre Energiekosten.

Von der D

ing iber die

bietet zudem einen Losungs-
katalog fiir die Mitarbeiter und
einen breiten Wissenstransfer
iber die Standorte des Unter-
nehmens hinweg.

Jeder kann auf das so
dokumentierte Wissen zugreifen.

bis hin zur

tonen.

Die Software decke dabei alle An-
spriiche an die Instandhaltung ab.
Der mit den Wartungen verbun-
dene zeitliche Aufwand sinkt, was
Kosten spart und Ressourcen frei-
setzt. Die Software hilt zudem die
wichtigen Nachweise fiir sicher-
heitsrelevante Priifungen vor.
www.wartungsplaner.de

UHLEN-
Bl

Die ganze weit

konzigjéren wir Ihre Druck-

luftanlage und sorgen fiir eine wirtschaftliche und sichere Druckluftversorgung.

planen, erweitern oder optimieren, um die Produktivitit Ihrer Anlage zu steigerrjoder Energiekos

minimieren. Gemeinsam mit Ihnen sorgen wir dafiir, dass die einzelnen Kompahenten Ihrer Dr
anlage perfekt aufeinander und auf Ihre individuellen Bedarfnisse abgestimmt 4nd .



